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53"’”” DETECCION DE FALLAS EN PIEZAS
METALICAS EN LA INDUSTRIA:
 FUNDAMENTAL PARA
IDAD Y SEGURIDAD

Innovacién a su servicio

En este boletin veremos cémo la
integridad de las piezas metalicas es
determinante para la seguridad vy
eficiencia en las industrias y porque
detectar a tiempo fallas como grietas,
corrosion o deformaciones es clave.




| Introduccién

La deteccion de fallas en piezas
metalicas es una practica esencial en
la industria manufacturera y en
sectores como la automotriz,
aeroespacial, construccion Y
Mmaquinaria pesada. Garantizar la
integridad estructural y funcional de
las piezas metalicas es crucial para
evitar accidentes, mejorar la
durabilidad de los productos vy
optimizar los procesos productivos.

| Importancia de la
deteccion de fallas

Las piezas metalicas son sometidas a
diversas condiciones que pueden
afectar su integridad, tales como
esfuerzos mecanicos, corrosion,
fatiga y desgaste. La presencia de
fallas —como grietas, porosidades,
inclusiones o deformaciones— puede
comprometer la resistencia vy
funcionalidad de la pieza, poniendo
en riesgo la seguridad del equipo vy
de los usuarios finales.

Detectar estas fallas de manera
temprana permite:

« Minimizar costos de reparacion vy
reemplazo.

« Evitar paradas no programadas en
la produccion.

« Mejorar la calidad y confiabilidad del
producto final.

« Reducir riesgos de accidentes
laborales y fallos catastroficos.

| Tipos comunes de
fallas en piezas
metalicas

1. Grietas: Pueden originarse por

fatiga, esfuerzos térmicos o impactos.
Son peligrosas porque tienden a
propagarse con el tiempo.

2. Porosidad: Aparicion de pequenos
huecos internos causados por gases
atrapados durante el
fundicion.

proceso de
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3. Inclusiones no metalicas:
Particulas extrahas dentro del metal
gue debilitan su estructura.

4. Deformaciones plasticas: Cambios
permanentes en la forma debido a
cargas excesivas o impactos.

5. Corrosién: Deterioro gquimico o
electroguimico que debilita la pieza
metalica.

6. Desgaste: Pérdida gradual de
material por friccion o contacto

repetido.

VI

Técnicas de
deteccion de fallas

Para identificar y evaluar estas fallas,
se emplean diversas técnicas de
Inspeccion, agrupadas generalmente
en dos categorias: destructivas y no
destructivas.

Inspeccion
destructiva

Consiste en probar o analizar la pieza
hasta su fallo o destruccion. Se usa
principalmente en controles de
calidad durante el desarrollo o en
muestras representativas.

« Ensayos de traccién y compresion:
Evaluan la resistencia mecanica,

« Analisis metalurgico: Microscopia
para estudiar la microestructura vy
detectar inclusiones o porosidad.

Inspeccion no
destructiva (END)

Permite evaluar la integridad de la
pieza sin danarla, lo cual es ideal para

Inspecciones en linea Y
Mmantenimiento preventivo.

. Ultrasonido: Emite ondas
ultrasonicas que reflejan
discontinuidades internas. Detecta

grietas, poros y falta de fusion.

« Radiografia industrial: Utiliza rayos
X 0 gamma para visualizar defectos
internos como porosidad o grietas.
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« Particulas magnéticas: Para

detectar grietas superficiales o
subsuperficiales en Materiales
ferromagnéticos, aplicando un
campo magnetico y  particulas
ferrosas.

e Liquidos penetrantes: Consiste en
aplicar un liguido coloreado o
fluorescente que penetra en grietas
superficiales, luego se revela para
visualizarlas.

e Inspeccidon visual: Con ayuda de
lupas, camaras o drones, es Util para
detectar defectos visibles
superficiales.

« Corrientes de Eddy (Eddy Current):
Inducen corrientes eléctricas para

detectar fallas  superficiales vy
cambios en la conductividad del
metal.

Avances
tecnoldgicos en la
deteccion de fallas

El avance tecnoldgico ha potenciado
la precision y rapidez en la deteccion
de fallas:

- Inteligencia artificial y machine
learning: Analizan grandes
volumenes de datos de inspeccion
para detectar patrones andomalos
gue indiguen fallas.

« Sensores inteligentes e Internet de
las Cosas (loT): Permiten monitoreo
en tiempo real de las piezas durante
operacion.

« Tecnologias de imagen avanzada:
Como la termografia infrarroja y la
tomografia computarizada permiten
analisis detallados sin contacto.

. Robdtica: Inspecciones

automatizadas en entornos dificiles o
peligrosos.
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Implementacion
en la industria

Para maximizar la efectividad de la
deteccion de fallas, las empresas
deben integrar estas técnicas en
sistemas de gestion de calidad vy
Mmantenimiento predictivo. Esto
incluye:

« Capacitacion del personal en
metodos END.

. Programacion regular de
inspecciones.

« Registro y analisis sistematico de
datos.

» Integracion con sistemas de control
de produccion.

En Industrias San-Ber, S.A. de C.V.
ofrecemos una familia completa de
Mmateriales para la realizacion de
pruebas no destructivas. Consulte
con alguno de nuestros expertos y
encuentre al traves de ellos Ia
solucion a su reqguerimiento en
particular.
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