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evacn s sente? L U B R I C C I O N

En este Dboletin abordaremos |Ia
Importancia de una correcta lubricacion
en procesos Industriales. Exploraremos
los beneficios, tipos de lubricantes

disponibles y factores clave para una
adecuada seleccion.
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Introduccion

Los |ubricantes de proceso adecua- .
dos le ayudan a conseguir la mas alta ’
calidad, larga duracion de servicio y
flabilidad en sus procesos de confor-
mMacion. El lubricante de proceso mas x
idoneo para su aplicacion depende
del material y del proceso de mecani-
zado, de la superficie de la herramien- ‘
ta y de la velocidad de mecanizado. P
Las temperaturas durante el proceso
de conformacion también juegan un
papel Importante.
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Para procesos de corte, estampacion
y doblado resultan especialmente efi-
caces |los lubricantes de base solvente
gue apenas dejan residuos, mientras
qgue para la conformacion en caliente P
se suelen utilizar aceites con lubrican- ' - N

te sélido (generalmente grafito). I
La Lubricacion en
Procesos de
Estampado,
Embutido y
Doblado

La lubricacion desempena un papel
esencial en la industria de la manu-
factura, especialmente en procesos
como el estampado, embutido y do-
blado de metales. Estos procesos re-
quieren una atencion cuidadosa a la
lubricacion para garantizar la calidad
del producto final, la eficiencia de pro-
duccion y la longevidad de las herra-
mMientas y equipos utilizados.
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| Importancia de la

" Lubricacién

1. Reduccidn del Friccidon

Uno de |los principales beneficios de |a
lubricacion es la reduccion de la
friccion entre las piezas de trabajo vy
las herramientas. En procesos como
el estampadoy el embutido, donde se
aplican fuerzas significativas para dar
forma a los materiales, la friccion
puede generar un desgaste
orematuro de las herramientas vy
danar la superficie de las piezas. Al
aplicar un lubricante adecuado, se

3. Aumento de la Eficiencia de
Produccion

reducir la friccion y el desgaste, la
lubricacion permite que las maguinas
operen a velocidades mas altas. Esto
NO solo acelera el proceso de
fabricacion, sino0 que también
disminuye el tiempo de inactividad
debido a mantenimientoy reemplazo
de herramientas. Un flujo constante
de produccion es vital para |3
rentabilidad en entornos industriales
competitivos.

minimiza este contacto directo, loque A
orolonga la vida Udtil de las
herramientasy mejora la calidad de |a
pieza terminada.

2. Mejora de la Calidad del Producto
La lubricacion adecuada ayuda a
evitar defectos superficiales, como
rayones, abolladuras y otros danos
que pueden comprometer |3
integridad  del  producto  final.
Ademas, una buena lubricacion
asegura gue el material se deforme
de manera uniforme, lo gue es crucial
para mantener las  tolerancias
dimensionales necesarias en muchas
aplicaciones industriales.
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W 3, Lubricantes en Spray
TlpOS de | 0OS aerosoles |lubricantes son Ideales

. oara aplicaciones a pequena escala o
L ubricantes cuando se requieren aplicaciones
—_ orecisas. Ofrecen una facil aplicacion
Utilizados y se evaporan rapidamente, dejando

“n el &mbito del estampado, UYna oelicula lubricante efectiva.
embutido Yy doblado, se utilizan

diferentes tipos de lubricantes, cada
UNo con propiedades especificas:

1. Lubricantes Liquidos

LOos aceites Yy emulsiones son
comunmente utilizados en procesos
donde se requiere una pelicula
lubricante que cubra toda Ia
superficie metalica. Estos productos
suelen contener aditivos que mejoran

SUs propiedades anticorrosivas vy
antidesgaste.

4., Sistemas de Lubricacion
e ~ Automatica

- AW 2 . Cada vez mas, se implementan
g 8y w8 sistemas de lubricacion automatica
en  maquinaria industrial  para
asegurar una distribucion uniforme
del lubricante y minimizar |la
posibilidad de error humano en la
aplicacion.

2. Lubricantes Sdlidos

Los [ubricantes en forma de polvo,
como el grafito o el disulfuro de
mMolibdeno, se emplean en
situaciones donde las temperaturas
son elevadas o donde el contacto
entre las herramientasy el material es
extremadamente intenso.
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| Consideraciones
en la Seleccidn de
Lubricantes

Al seleccionar un lubricante para
procesos de estampado, embutido o
doblado, es fundamental considerar
diversos factores:

-Material de Trabajo: Diferentes
mMetales  (acero, aluminio, etc)
opueden requerir distintos tipos de
lubricantes.

- Temperatura y Presidon: Las
condiciones de operacion, incluyendo
temperatura y presion, afectan la
eleccion del lubricante.

- Biodegradabilidad: En entornos
donde la sostenibilidad es un factor
critico, se pueden preferir lubricantes
biodegradables.

- Compatibilidad con el Proceso:

Algunos lubricantes pueden interferir
con procesos adicionales, como el
pintado o recubrimiento, si NO son
compatibles.
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- Conclusion

La lubricacion en los procesos de
estampado, embutido y doblado es
JUn aspecto critico que influye
directamente en la calidad del
oroducto, la eficiencia de |a
oroduccion y la durabilidad de las
herramientas. La seleccion  del
lubricante adecuado y su correcta
aplicacion son fundamentales para
optimizar estos procesos industriales.
A medida que la tecnologia avanza, la
iNnvestigacion continla buscando
soluciones de lubricacion
iINNnovadoras gue mejoren aun Mas la
efectividad y la sostenibilidad en |a
mManufactura moderna.

N Industrias San-Ber, S.A. de CV,
contamos con diversas opciones para
cada necesidad. Contacte con alguno
de nuestros asesores para obtener |a
orilentacion  necesaria  para  sU
aplicacion particular.
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NO USAR EN BEBIDAS
Y ALIMENTOS

LUBRICANTE EVAPORATIVO. ... ([
gy BASE AGUA e
IN““”'MH”H a su servicio.
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