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PROCESOS
SOLDADURA

nym”’"

0

sail

INNOVAGION < su servicio

La soldadura es un proceso que Octlbre
conlleva riesgos tanto para los

materiales sobre los que se ejecuta,
como para el profesional que la ejerce,

por lo que hay que tomar ciertas

precauciones para reducir riesgos. 22




- Procesos
de soldadura

Los soldadores son miemibros de un

grupo  ocupacional qgue  esta

expuesto a diferentes tipos de B

riesgos. En algunas condiciones, los [ "

gases emitidos por algunos §

electrodos, asi como |os vapores que RN
emanan de algunos metales [, K
durante la soldadura, pueden causar =, S
dafo inhalacion en  los i

permanente en
respiratorio.

Por otra parte, el choqgue electrico es
JUNo de |os principales peligros a gue
se expone un soldador, ya que, al
hacer contacto con una corriente
electrica, recibe una descarga gque le
puede ocasionar una reaccion
violenta, en algunas ocasiones
opuede ser Inofensiva y en otras
mortal.
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- El dejar el eqguipo energizado
. cuando no se esta utilizando, no
Jtilizar guantes al manejar el equipo
O pararse sobre agua cuando se esta
soldando, son las principales razones
oor la gue se pude llevar a cabo una
descarga o chogue electrico.

-| soldador puede sufrir algunos
golpes o raspones al estar operando,
oor ejemplo, el ensamblado de
secclones metalicas. La principal
causa de estos accidentes es |la falta
de atencion en la operacion gque se
esta realizando.

Cuando los materiales entre si se
golpean, vibran y liberan energia,
oroducen ruildo. Las principales

fuentes de ruido en la soldadura son:
el martillado, esmerilado o pulido
sobre laminas y placas metalicas, las
operaciones con soplete a alta
oresion, entre algunas otras.

Cuando se ve un arco electrico sin
tener la proteccion adecuada, es
orobable gue el usuario sufra un
deslumbramiento. Los efectos de un
deslumbramiento se manifiestan
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horas.
sintomas son: ardor e irritacion en
l0s 0]Jos, es dolorosa o Incomoda
tanto en |os 0jos cerrados o ablertos.

despues de Unas

La soldadura por arco electrico
oroduce rayos de hasta 6,000°C, |o
cual origina la formacion de rayos
iNnfrarrojos vy  ultravioletas gue
pueder ocaslonar Severas
gquemaduras en la plel. Las chispas y
oarticulas de metal calilente, asi
COMO |las escamas calientes gque se
desprenden violentamente pueden
causar lesiones. El no usar camisas
de manga larga, o no usar el equipo
adecuado de proteccion, son las
orincipales causas que originan las
guemaduras en la piel.
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'3 soldadura es un proceso de soldadura oueden emplearse
fabricacion mediante el cual se diferentes fuentes de energia (llama
realiza la union de dos materiales, de gas, arco eléectrico, un laser, un
(generalmente metales O rayo de electrones, procesos de
termoplasticos). Normalmente se friccion O Jltrasonidos). - N
realiza mediante coalescencla cualgulera de |os casos, siempre se
fusion), lo cual quiere decir que las produce |la generacion de particulas
plezas son soldadas derritiendo  (perlas de soldadura) gue pueden
ampas y agregando un material de afectar a procesos posteriores
relleno derretido (metal o plastico), (desengrase, pintura, etc.).

el cual tiene un punto de fusion

menor al de |la pleza a soldar.

| Soluciones
e esta manera se CONsSIgUc Ur

charco de material fundido (el Para evitar la adherencia de perlas
charco de soldadura) que, al metdlicas de soldadura en los
enfriarse, se convierte en un alrededores de los cordones de
empalme fuerte. En el proceso de soldadura, Sanber ofrece una serie
. —_— de antiadherentes especlales gue
' ' ' vienen a ser excelentes auxiliares
oara evitar perlas de metal a los
lados de los tramos soldados,
opermitiendo ademas |los procesos
de IImpleza y pintado sin Nningun
oroplema.
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Dentro de la gama de materiales
gue ofrecemaos con este proposito se
encuentran:

1.- Guardian (Aerosol): Antiadherente
y protector de toberas, protege de

salpicaduras de particulas metalicas, FRIOGARD GEI—_,,,

: Antiadherente y protector pard  w=—..
de  toberas, boquillas, porta - [
electrodos vy el area de soldado en T

general.

4 - Silicover SB: Producto en aerosol
siliconado de pelicula seca.

#

AN TIADHERENTE
AT OB

14
1

=

AREFETEREA

i v
2K --..-
S MR EssasmEsE e i

Sin solventes /
100% splidos

M"ﬂ' PARA USO wous ™

2- Friogard: Antiadherente no
COrrosivo, pase agua sin  olor
oungente o Irritante durante su
empleo. Material biodegradable, no
toxico, Nno combpustible gue no
contiene sustancias carcindgenas ni
siliconas.

—N Sanpber estaremos atentos a sus
reguerimientos y con gusto le
oroporcionareMmaos toda A
iINnformacion relacionada a estos
Materiales. No dude en contactar a

28 nuestro departamento técnico y al
area de ventas.

Contactenos para asesoria
FRIOGARD Tels:
ANTIADHERENTE PARA SOLDADURA. == 81 8384 8525
WION & 5t servicio. %-'-" 81 8384 8526

>

WUsTRIAL INDUSTRIAL inousT

iInfo@sanber.com.mx

3.- Friogard gel: Version en gel del
antiadherente Friogard.
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