Ano 2 No.3

Inspeccion no-destructiva de fallas. Liquidos penetrantes

El examen por liquidos
penetrantes es un método
de ensayo no destructivo,
para la deteccién de de-
fectos e irregularidades
siempre que estas se en-
cuentren abiertas a la su-
perficie.

Es un ensayo rapido, ba-
rato y que puede realizar-
se sin necesidad de sumi-
nistro eléctrico en lugares
alejados y de dificil acce-
Ss0.

Dentro de los diferentes
tipos de ensayos se puede
disponer desde un peque-
flo conjunto de botes-
spray de facil manejo y
transporte, hasta grandes
instalaciones automatiza-
das para ensayar grandes
series.

El procedimiento consiste
en aplicar un liquido colo-
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reado o fluorescente a la
superficie en estudio, el
cual penetra en cualquier
discontinuidad que pudie-
ra existir debido al feno-
meno de capilaridad. Des-
pués de un determinado
tiempo se elimina el exce-
so de liquido y se aplica
un revelador, el cual ab-
sorbe el liquido que ha
penetrado en las disconti-
nuidades y sobre la capa
del revelador se delinea el
contorno de éstas.

Las aplicaciones de esta
técnica son amplias, y van
desde la inspeccién de
piezas criticas como son
los componentes aerondu-
ticos, hasta los cerdmicos
como las vajillas de uso
doméstico. Se pueden
inspeccionar materiales
metéalicos, ceramicos, Vi-
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driados, plasticos, porcela-

nas, recubrimientos elec-
troguimicos, entre otros.
El método es aplicable a
todos los defectos superfi-
ciales y a materiales no
porosos.

Ventajas con el uso de
liquidos penetrantes:

Muy econémicos
Inspeccion a simple

Método confiable y seguro

vista

No se destruye la

pieza

Se obtienen resulta-

dos inmediatos.
Limpieza de la pieza:
Limpiar cuidadosamente
la superficie a inspeccio-
nar de pintura, aceite, gra-

sa, Oxido, mugre y otros
contaminantes.

Esto se hace por métodos
quimicos, ya que los
mecanicos, estan prohibi-
dos por la posibilidad que
tiene su aplicacién de ta-
par defectos existentes.

Se pueden usar todos
aquellos procesos que
dejen la superficie limpia
y seca; que no dafien al
espécimen y que no em-
pleen productos que sean
incompatibles con los
componentes.

Soluciones detergentes en




Pagina 2 Boletin informativo

Proceso completo
ThwOntE e
To—m— 0
SLICAR DL BETRR BLICRR L
FRsETRANTE Ty FEVRLADDE

EUETNR DFL RO

Presentaciones en aerosol y a granel

caliente por inmersion,
desengrase en fase de
vapor o desengrase me-
diante disolvente, son los
principales métodos para
eliminar grasas y aceites.
Los oOxidos se eliminaran
con desoxidantes alcali-
nos o acidos y a veces,
principalmente en superfi-
cies rectificadas se hace
un ataque acido a fondo
que abre las grietas du-
rante la operacion. Las
pinturas se eliminan con

productos causticos en
caliente o removedores
basados en mezclas de
disolventes.

Aplicacion del penetrante
Los penetrantes se apli-
can por inmersion, rocia-
do o brocha, vertiendo el
liquido sobre la pieza o
cualquier otro método que
cubra la zona que se ins-
pecciona.

Sera necesario obtener

una pelicula fina uniforme
en toda la superficie y se
deber4 esperar un tiempo
llamado tiempo de pene-
tracién para que el liquido
penetre en grietas. Este
tiempo oscila entre los 5y
30 minutos dependiendo
del material y la clase de
grietas.

Se debe retirar la capa
superficial del penetrante
de forma que lo Unico que
permanezca sea el que
se hubiera alojado en las

Procedimiento sencillo y practico

discontinuidades.

Si no se ha eliminado
perfectamente el liquido
penetrante, en la inspec-
cion final apareceran
manchas de penetrante
produciendo indicaciones
falsas.

Aplicacion del revelador
El revelado es la opera-
cion que hace visible al
0jo humano la posicién

del defecto. El revelador
es basicamente un pro-
ducto en polvo de com-
puestos quimicos blan-
cos, inertes y con una
granulometria tal que dis-
pone de un gran poder de
absorcion. Una vez apli-
cado el revelador, hay
gue esperar un tiempo
para que absorba el pe-
netrante, este tiempo os-
cila entre 5y 15 minutos.

Inspeccidn final de la
pieza:

Una vez transcurrido el
tiempo de revelado, se
procede a la inspeccion
de los posibles defectos
de las piezas procesadas.

El tiempo de revelado
depende del tipo de pene-
tracion, del revelador y
del defecto, pero debera
permitirse tiempo sufi-

Alta sensibilidad

ciente para que se formen
las indicaciones. La ins-
peccion se realiza antes
de que el penetrante co-
mience a exudar sobre el
revelador hasta el punto
de ocasionar la perdida
de definicién.

Una vez concluida la ins-
peccién, se procede a la
limpieza de la pieza.

En Industrias San-Ber,

S.A. de C.V. ofrecemos
a Ud. Todos los materia-
les necesarios para este
tipo de inspecciones
tales como:

-Limpiador desengrasante
ES-100

-Liquido penetrante
FAULTCHECK.

-Liquido penetrante lava-
ble FAULTCHECK-L

-Revelador FAULTCHECK-

RS

-Revelador base agua
FAUCHECK-RSW.

Todos estos materiales
los encuentra en pre-
sentaciones en aerosol
y a granel.

Visitenos en nuestra
pagina:
www.sanber.com.mx
0 contactenos en:

info@sanber.com.mx
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