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LOS PROCESOS DE SOLDADURA

Soldadura, en ingenieria, es
el procedimiento por el cual dos o mas
piezas de metal se unen por aplicacion
de calor, presion, o una combinacion
de ambos, con o sin al aporte de otro
metal, llamado metal de aportacion,
cuya temperatura de fusion es inferior
a la de las piezas que se han de soldar.

La mayor parte de los procesos de sol-
dadura se pueden separar en dos ca-
tegorias: soldadura por presion, que
se realiza sin la aportacidn de otro ma-
terial mediante la aplicacidn de la pre-
sién suficiente y normalmente ayuda-
da con calor, y soldadura por fusién,
realizada mediante la aplicacion de
calor a las superficies, que se funden
en la zona de contacto, con o sin apor-
tacion de otro metal. En cuanto a la

utilizacion de metal de aportacién se
distingue entre soldadura ordinaria y
soldadura autdgena. Esta ultima se
realiza sin afiadir ningin material. La
soldadura ordinaria o de aleacién se
lleva a cabo afiadiendo un metal de
aportacién que se funde y adhiere a
las piezas base, por lo que realmente
éstas no participan por fusion en la
soldadura. Se distingue también en-
tre soldadura blanda y soldadura du-
ra, segun sea la temperatura de fu-
siéon del metal de aportacion em-
pleado; la soldadura blanda utiliza
metales de aportacién cuyo punto
de fusion es inferior a los 450 9C, y la
dura metales con temperaturas su-
periores.

Gracias al desarrollo de nuevas técni-

cas durante la primera mitad del siglo
XX, la soldadura sustituyo al atornilla-
do y al remachado en la construccién
de muchas estructuras, como puentes,
edificios y barcos. Es una técnica fun-
damental en la industria del motor, en
la aeroespacial, en la fabricaciéon de
maquinaria y en la de cualquier pro-
ducto hecho con metales.

El tip de soldadura mas adecuado

para unir dos piezas de metal de-
pende de las propiedades fisicas de
los metales, de la utilizacion a la que
estd destinada la pieza y de las insta-
laciones disponibles. Los procesos
de soldadura se clasifican segun las
fuentes de presién y calor utilizadas.
El procedimiento de soldadura por
presién original es el de soldadura
de fragua, practicado durante siglos
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por herreros y artesanos. Los metales se ca-
lientan en un horno y se unen a golpes de
martillo. Esta técnica se utiliza cada vez me-
nos en la industria moderna.

La soldadura por arco tiene ciertas ventajas
con respecto a otros métodos. Es mas rapida
debido a la alta concentracién de calor que
se genera y por lo tanto produce menos dis-
torsion en la unién. En algunos casos se utili-
zan electrodos fusibles, que son los metales
de aportacion, en forma de varillas recubier-
tas de fundente o desnudas; en otros casos
se utiliza un electrodo refractario de wolfra-
mio y el metal de aportacion se afiade apar-
te. Los procedimientos mas importantes de
soldadura por arco son con electrodo recu-
bierto, con proteccién gaseosa y con funden-
te en polvo.

Soldadura por arco con electrodo recubier-
to

En este tip de soldadura el electrodo meta-
lico, que es conductor de electricidad, esta
recubierto de fundente y conectado a la
fuente de corriente. El metal a soldar esta
conectado al otro borne de la fuente eléctri-
ca. Al tocar con la punta del electrodo la pie-

za de metal se forma el arco eléctrico. El in-
tenso calor del arco funde las dos partes a
unir y la punta del electrodo, que constituye
el metal de aportacién. Este procedimiento,
desarrollado a principios del siglo XX, se utili-
za sobre todo para soldar acero.

Soldadura por arco con proteccion gaseosa

Es la que utilize un gas para proteger la fu-
sién, del aire de la atmodsfera. Segln la natu-
raleza del gas utilizado se distingue entre sol-
dadura MIG, si utiliza gas inerte, y soldadura
MAG, si utiliza un gas activo. Los gases inertes
utilizados como proteccion suelen ser argén y
helio; los gases activos suelen ser mezclas
con diéxido de carbono. En ambos casos el
electrodo, una varilla desnuda o recubierta
con fundente, se funde para rellenar la unién.

Otro tip de soldadura con proteccion gaseo-
sa es la soldadura TIG, que utiliza un gas iner-
te para proteger los metales del oxigeno, co-
mo la MIG, pero se diferencia en que el elec-
trodo no es fusible; se utiliza una varilla re-
fractaria de wolframio. El metal de aporta-
cion se puede suministrar acercando una va-
rilla desnuda al electrodo.

Soldadura por arco con fundente en polvo
Este procedimiento, en vez de utilizar un gas
o el recubrimiento fundente del electrodo
para proteger la union del aire, usa un bafio
de material fundente en polvo donde se su-
mergen las piezas a soldar. Se pueden em-
plear varios electrodos de alambre desnudo
y el polvo sobrante se utiliza de nuevo, por lo
gue es un procedimiento muy eficaz.

Soldadura aluminotérmica
El calor necesario para este tipo de soldadu-

ra se obtiene de la reaccidon quimica de una
mezcla de oxido de hierro con particulas de
aluminio muy finas. El metal liquido resultan-
te constituye el metal de aportacion. Se em-
plea para soldar roturas y cortes en piezas
pesadas de hierro y acero, y es el método
utilizado para soldar los railes o rieles de los
trenes.

Soldadura por presion
Este método agrupa todos los procesos de
soldadura en los que se aplica presién sin
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aportacion de metales para realizar la
union. Algunos procedimientos coinciden
con los de fusion, como la soldadura con
gases por presion, donde se calientan las
piezas con una llama, pero difieren en que
la unién se hace por presion y sin afadir
ningun metal. El proceso mas utilizado es
el de soldadura por resistencia; otros son
la soldadura por fragua, la soldadura por
friccion y otros métodos mas recientes co-
mo la soldadura por ultrasonido.

Soldadura por resistencia

Este tip de soldadura se realiza por el ca-
lentamiento que experimentan los metales
debido a su resistencia al flujo de una co-
rriente eléctrica. Los electrodos se aplican
a los extremos de las piezas, se colocan
juntas a presion y se hace pasar por ellas
una corriente eléctrica intensa durante un
instante. La zona de unién de las dos pie-
zas, como es la que mayor resistencia eléc-
trica ofrece, se calienta y funde los meta-
les. Este procedimiento se utiliza mucho en
la industria para la fabricacidon de laminas y
alambres de metal, y se adapta muy bien a
la automatizacion.

Dénde y Cdmo Soldar

La soldadura puede ser hecha en muchos
ambientes diferentes incluyendo al aire li-
bre, debajo del agua y en el espacio, sin im-
portar la localizacién. Sin embargo, la solda-
dura sigue siendo peligrosa, y se deben to-
mar precauciones para evitar quemaduras,
descarga eléctrica, humos venenosos, la
sobreexposicién a la luz ultravioleta y acci-
dentes propios del taller.

En muchos de estos procesos y particulal
mente al trabajar el acero inoxidable es
inevitable la formaciéon de micro escoria en
las inmediaciones del cordéon de soldadura,
Para corregir esta apariencia son utilizados
diferentes materiales especialmente formu-
lados para tal propdsito.

En industrias San-Ber, Ofrecemos una linea
completa de tales auxiliares que le permiti-
ran eliminar estos problemas.

Entre los mas destacados contamos con UL-
TRAMETAL y MATRIX 2505 los cuales son
decapantes para la eliminaciéon de micro
escoria.

Ademas ofrecemos productos que previe-
nen las adherencias o perlas formadas al
momento de efectuar el proceso de solda-
do sobre metales ferrosos y no ferrosos.

El FRIOGARD liquido o en gel, son ejem-
plos de éstos. Y si se desea una opcion de
antiadherentes en aerosol, contamos con
los antiadherentes GUARDIAN vy SILICOVER
SB.

Consulte con nuestros representantes o

asesores técnicos los cuales podran indicar-
les la mejor alternativa para su aplicacion
en particular

Asimismo les invitamos a visitar nuestro
sitio web en donde encontraran informe
cion mas completa y algunos videos de apli-
cacién de todos estos materiales.

Solicite una cotizacidon, estaremos gustosos
de atenderle.




