
realiza sin añadir ningún material. La
soldadura ordinaria o de aleación se
lleva a cabo añadiendo un metal de
aportación que se funde y adhiere a
las piezas base, por lo que realmente

tre soldadura blanda y soldadura du-
ra, según sea la temperatura de fu-
sión del metal de aportación em-

metales de aportación cuyo punto
de fusión es inferior a los 450 ºC, y la
dura metales con temperaturas su-
periores.

Gracias al desarrollo de nuevas técni-

Soldadura, en ingeniería, es
el procedimiento por el cual dos o más
piezas de metal se unen por aplicación
de calor, presión, o una combinación
de ambos, con o sin al aporte de otro
metal, llamado metal de aportación,
cuya temperatura de fusión es inferior
a la de las piezas que se han de soldar.

La mayor parte de los procesos de sol-
dadura se pueden separar en dos ca-
tegorías: soldadura por presión, que
se realiza sin la aportación de otro ma-
terial mediante la aplicación de la pre-
sión suficiente y normalmente ayuda-
da con calor, y soldadura por fusión,
realizada mediante la aplicación de
calor a las superficies, que se funden
en la zona de contacto, con o sin apor-
tación de otro metal. En cuanto a la

LOS PROCESOS DE SOLDADURA

cas durante la primera mitad del siglo

do y al remachado en la construcción
de muchas estructuras, como puentes,
edificios y barcos. Es una técnica fun-
damental en la industria del motor, en
la aeroespacial, en la fabricación de
maquinaria y en la de cualquier pro-
ducto hecho con metales.
El de soldadura más adecuado

para unir dos piezas de metal de-

laciones disponibles. Los procesos
de soldadura se clasifican según las

El procedimiento de soldadura por
presión original es el de soldadura
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por herreros y artesanos. Los metales se ca-
lientan en un horno y se unen a golpes de

nos en la industria moderna.

La soldadura por
con respecto a otros métodos. Es más rápida
debido a la alta concentración de calor que
se genera y por lo tanto produce menos dis-

zan electrodos fusibles, que son los metales
de aportación, en forma de varillas recubier-
tas de fundente o desnudas; en otros casos

mio y el metal de aportación se añade apar-
te. Los procedimientos más importantes de
soldadura por arco son con electrodo recu-
bierto, con protección gaseosa y con funden-
te en polvo.

Soldadura por arco con electrodo recubier-
to
En este de soldadura el electrodo metá-
lico, que es conductor de electricidad, está
recubierto de fundente y conectado a la
fuente de corriente. El metal a soldar está
conectado al otro borne de la fuente eléctri-
ca. Al tocar con la punta del electrodo la pie-

za de metal se forma el arco eléctrico. El in-
tenso calor del arco funde las dos partes a

el metal de aportación. Este procedimiento,

za sobre todo para soldar acero.

Soldadura por arco con protección gaseosa
Es la que un gas para proteger la fu-
sión, del aire de la atmósfera. Según la natu-

con dióxido de carbono. En ambos casos el
electrodo, una varilla desnuda o recubierta
con fundente, se funde para rellenar la unión.

Otro de soldadura con protección gaseo-

te para proteger los metales del oxígeno, co-
mo la MIG, pero se diferencia en que el elec-

fractaria de wolframio. El metal de aporta-
ción se puede suministrar acercando una va-
rilla desnuda al electrodo.

Soldadura por arco con fundente en polvo
Este procedimiento,
o el recubrimiento fundente del electrodo
para proteger la unión del aire, usa un baño
de material fundente en polvo donde se su-
mergen las piezas a soldar. Se pueden em-
plear varios electrodos de alambre desnudo

que es un procedimiento muy eficaz.

Soldadura aluminotérmica
El calor necesario

aluminio muy finas. El metal líquido resultan-

plea para soldar roturas y cortes en piezas
pesadas de hierro y acero, y es el método

trenes.

Soldadura por presión
Este método agrupa todos los procesos de
soldadura en los que se aplica presión sin
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aportación de metales para realizar la
unión. Algunos procedimientos coinciden
con los de fusión, como la soldadura con
gases por presión, donde se calientan las
piezas con una llama, pero difieren en que
la unión se hace por presión y sin añadir

el de soldadura por resistencia; otros son
la soldadura por fragua, la soldadura por
fricción y otros métodos más recientes co-
mo la soldadura por ultrasonido.

Soldadura por resistencia
Este de soldadura se realiza por el ca-
lentamiento que experimentan los metales
debido a su resistencia al flujo de una co-
rriente eléctrica. Los electrodos se aplican
a los extremos de las piezas, se colocan
juntas a presión y se hace pasar por ellas
una corriente eléctrica intensa durante un
instante. La zona de unión de las dos pie-
zas, como es la que mayor resistencia eléc-
trica ofrece, se calienta y funde los meta-

la industria para la fabricación de láminas y
alambres de metal, y se adapta muy bien a

Dónde y Cómo Soldar
La soldadura puede ser hecha en muchos
ambientes diferentes incluyendo al aire li-
bre, debajo del agua y en el espacio, sin im-
portar la localización. Sin embargo, la solda-
dura sigue siendo peligrosa, y se deben to-
mar precauciones para evitar quemaduras,
descarga eléctrica, humos venenosos, la
sobreexposición a la luz ultravioleta y acci-
dentes propios del taller.

mente al trabajar el acero inoxidable es
inevitable la formación de micro escoria en
las inmediaciones del cordón de soldadura,

diferentes materiales especialmente formu-
lados para tal propósito.

En industrias San-Ber, Ofrecemos una línea

rán eliminar estos problemas.

Entre los más destacados contamos con UL-
TRAMETAL y MATRIX 2505 los cuales son
decapantes para la eliminación de micro
escoria.

Además ofrecemos productos que previe-
nen las adherencias o perlas formadas al
momento de efectuar el proceso de solda-
do sobre metales ferrosos y no ferrosos.

El FRIOGARD líquido o en gel, son ejem-
plos de éstos. Y si se desea una opción de

GUARDIAN y SILICOVER
SB.
Consulte con nuestros representantes o

asesores técnicos los cuales podrán indicar-

Asimismo les invitamos a visitar nuestro

ción más completa y algunos videos de apli-
cación de todos estos materiales.

de atenderle.
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